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EINSCHNEIDEND 

Besondere Merkmale sind die optimierte 
Radiusspannut und das spezielle Kordel­
profil. Das Werkzeug punktet durch 
extreme Zerspanungsraten bei prozess­
sicherer Spanabfuhr der kurzen, eng 
gerollten Späne. 

/NO Schruppfräser/HPC / Roughing mi/1s 

Artikel-Nr. 344 ... VHM - Schruppfräser Quickmax Typ NRf G 
EFx4? Solid carbide roughing mill 

Beim trochoidalen Fräsen steht der 
VHM-Schaftfräser „INOX" auf der „Pol­
eposition". Unter anderem bei komple­
xen Konturen und vor allem tiefen Quer- Ll 
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! ... oder über die Auszeichnung im Hauptkatalog. 

schnitten zeigt das Werkzeug seine Stär­
ken. Durch die beim Taumelfräsen redu­
zierten Schnittkräfte können kleinere 
Durchmesser mit großen Schneidenlän­
gen eingesetzt werden, was nicht nur 
Zeit, sondern vor allem Kosten spart. 

Tobias Eckerle: ,,Für die Sehlichtbe­
arbeitung empfehlen wir über 'First 
Choice' beispielsweise den Mehrzahn­
fräser „StarMax Superfinish", und beim 
Bohren von Edelstahl den universellen 
Hochleistungsspiralbohrer „SpeedMax", 
der sich passgenau selbst zentriert und 
mit hohen Vorschüben gefahren werden 
kann." (17419-04) 

 




